Skladovani hasiv Fomtec P r /"bo

VSE PRO HASICE
DOPORUCENE SKLADOVANi PENOTVORNYCH HASIV FOMTEC

Prepravni kontejnery

Pé&notvorné hasivo Fomtec je idedlni skladovat v originalnich pfepravnich obalech aZ do doby pouZiti. Pénotvorné
koncentraty jsou k dispozici ve 20 | a 25 | plastovych HDPE kanystrech, 200 | plastovych HDPE sudech nebo
1000 litrovych IBC kontejnerech. Viechny pouZité obaly odpovidaji doporuéenim EU. Maximalni bezpeéna
stohovaci vydka 20 nebo 25 litrovych kanystrd na jedné paleté jsou dva kanystry na sobé. Stohovat Ize max. 2
palety na vysku, tzn. max. celkem 4 kanystry proloZené paletou. 200 | sudy a 10001 IBC kontejnery Ize stohovat
max. 2 na sobé bez i s proloZenim paletou. Pénotvorné hasivo by nemélo byt skladovano na pfimém slunci.

Skladovaci zasobniky / tanky

Pénotvorné hasivo Fomtec je moZné pfeferpat do skladovacich zasobnikG / tankd k dlouhodobému

uloZeni/skladovani. Nadrze by mély byt vyrobeny nebo opatfeny vhodnym natérem. Pokud bude natér nadrze

aplikovan, je tfeba, aby pfipravu povrchu a nanadeni natéru provedl kvalifikovany personal. Pro vhodné

skladovani pénotvarnych hasiv FOMTEC v zasobnicich mohou byt pouZity tyto materialy:

Mékka ocel (bez povrchové Upravy)

— nedoporucuje se pro synteticka hasiva. Zeleznaté ionty mohou znehodnotit hasivo, které bude vykazovat nizsi
hasebni schopnost

—Vhodné pro proteinova hasiva, jejichZ pritomnaost tvofi na povrchu mékké oceli velmi jemnou ochrannou vrstvu.

Mékka ocel (lakovana)

—vhodna za predpokladu, Ze natér je proveden profesionalné.

Nerezova ocel

—nerezova ocel 304 a 316

Hlinik

— platované slitiny. Yhodné pouze pro hasiva typu AFFF nebo AFFF-ARC

Skelné vidkno

— potaZené epoxidovou pryskyiici, isoftalovou polyesterovou pryskyfici nebo vinylesterovou pryskyiici. Tento
material neni vhodny tam, kde je hasivo dopravovano do nadrzi pod tlakem.

Polyethylen

— polyethylen s vysokou hustotou zasiténi — (HDPE)

Skladovaci zasobniky by méli byt dobfe utésnény, idealné s moZnosti vytvofeni vakua k minimalizaci ztrat
zpisobenych odpafovanim hasiva po dobu skladovani. Pokud neni mozZné zajistit Uplné utésnéni nadrze, pak je
vhodné Fesit ventilaci priduchy s krytkou. Dusikové inertni systémy tvofici vrstvu dusiku nad uskladnénym
hasivem mohou téZ G¢inné zabranit odparovani hasiva.

To vie je dlleZité zejména pro skladovani hasiv na polarni kapaliny uloZenych ve specialné navrZenych nadrZich,
nebot tento typ hasiva je zaloZen na bazi vysoké molekulové hmotnosti polymeru. V pfipadé nadmémého
odpafovani mdzZe toto hasivo vytvoiit na povrchu pevny krunyf, ktery by mohl nasledné v pfipadé pouZiti ucpat
vstupni otvory pfimésovaciho zafizeni pifi dopravé hasiva na poZaristé.

Prepravni potrubi

Vybér materialu u pfepravnich potrubi zavisi na pfedpokladané kontaktni dobé s pé&notvornym hasivem. Pro trvaly
kontakt je moZné pouZit nasledujici matenaly:

Mosaz - Cervend mosaz, namorni mosaz

Nerezova ocel — stupen 304 a 316

Meéd'

Bronz

Gunmetal — typ bronzu - slitina médi, cinu a zinku

Plast - PVC
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Privodni potrubi do nadrie k uskladnéni hasiva by mélo byt umist&éno na dné zasobniku a vystupni potrubi by
mélo byt tésné nad dnem, aby se zabranilo jeho zaneseni v pfipadé sedimentace, kterd miZe v pribéhu doby
skladovani nastat. Potrubi by mélo byt také vybaveno zpé&tnymi ventily, aby se zabranilo jakémukoli nahodnému
vstupu vody nebo aniku pény do nebo z nadrie.

Tésnéni

Jako tésnéni [ze pouZit béZné elastomery:

Butylova pryZ (napf. Bucar, Buna-N, Nitrophyl, Polysarbutyl)
Nitrilkautuku (butadien kopolymer akrylonitrilu)

Pfirodni kautuk (latex)

Etylen propylen kaucuk (EPR)

Etylen propylen dien monomeru (EPDM)

Teflon

Viton (Fluoro-elastomer)

Silikon (GE Silikon, Rhodorsil)

Ciéténi / proplachnuti systému
Skladovaci zasobniky, potrubi, cerpadla a vSechny souvisejici zafizeni by mély byt pravidelné Zistény Cistou
sladkovodni vodou s naslednym Gplnym vysuSenim. Pro proplach i £i5téni je vhodné pouZit vysokého tlaku vody.

Materialy, kterym je lepsi se vyhnout

Jako nezadouci matenaly pro styk s hasivy Fomtec jsou uvadény napf. zinek a pozinkované materialy ve
skladovacich zasobnicich, potrubich, armaturach a jinych souvisejici zafizeni. Hasivo by nemélo pfijit do styku
s timto materialem za Zadnych okolnosti. Rozdilne matenaly/kovy spolu mohou navzajem vyvolat elektrolytickou
reakci a mohou zplisobit galvanickou korozi kovid. Galvanicka koroze kovil miZe zpdsobit znehodnoceni zejména
u syntetickych hasiv a vyrazné tak sniZit jejich hasebni schopnost.

V pfipadé, Ze bylo hasivo doplnéno do stavajiciho systému, a doslo pfitom ke kratkodobému kontaktu s materialy
s pfimési zinku, pak se doporuéuje, aby byl cely zdsobnik vE. pfivodnich potrubi, armatur a £erpadel po kazdém
pouZiti proplachnout vodou a pred dalsim naplnénim zcela vysuien.

Teplota skladovani

Maximalni teplota vhodna pro skladovani hasiva FOMTEC je 49°C, kratkodobé az 60°C. Pokud okolni teplota
pfesahne 35°C, pak je vhodné hasivo pfemistit do vhodnéjich prostor. Zaporny rozsah teplot skladovani
pénatvornych hasiv FOMTER je uveden v jednotlivych produktovych listech.
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