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Pred instalaci cerpadla se seznamte s témito niavody k obsluze. Zaroven diisledné
dbejte viech platnych provoznich, instalaénich a bezpeénostnich predpisii.

VSEOBECNE UDAJE

Rozsah platnosti

Navod k obsluze platf pro ponorné kalové derpadla KDFU — provedeni 05. Sou&asti tohoto nadvodu k obsluze je
technicky list. Ten je specifikovan pro konkrétni provedeni - velikost Serpadla.

Pouziti

Cerpadla jsou uréena do mokrych jimek ¢erpani vody znelisténé obsahem bahna , pisku , kamenné drt& a podobnych

hmot abrazivntho uéinku. Obsah pfimisenin miiZe tvotit aZ 30% hmotnosti o zrnitosti do 5 mm.

Tento spottebi¢ neni uréen pro pouZivani osobami (véetn& déti), jimZ fyzickd, smyslova nebo mentalni neschopnost

¢i nedostatek zkuSenosti a znalosti zabratiuje v bezpedném pouZivani spotiebide, pokud na né nebude dohlieno
nebo pokud nebyly instruovény ohledné pouZiti spotiebite osobou zodpovédnou za jejich bezpe&nost.
Na déti by se mélo dohliZet, aby se zajistilo, Ze si nebudou se spotfebitem hrat.

Udaje o &erpané kapaling

Maximaln hustota.......cooviiiiiiii 1200 kg.m™
Maximalni teplota Serp.kapaliny..............coooeivviiiiinininnnn. 40°C
Dovoleny rozsah pH Serp.kapaliny..............ccoovviviiiininninn.n. 5az7,5

Cerpadla nejsou vhodna pro Cerpani vody s obsahem olejii a uhlovodiki!!

Udaje o vyrobku

Viz ,,Technicky list Cerpadla®.

Provoz Eerpadla na sucho bez zaplnéni hydraulického prostoru &erpanocu kapalinou neni pFipustny, hrozi
nebezpedi poSkozeni mechanické uepavky a pogumovanych hydraulickych dild!

Dodavani

Standardné je dodivano:

-Cerpadlo s pfipojenym kabelem o délce 15 m, jind délka na poZadavek.
-hadicova pilspojka velikost C 52 na vytlLhrdle derpadla (65-KDFU)
-hadicova pilspojka velikost B 75 na vytl.hrdle derpadla (80-KDFU)
-nastrény kli¢ 6 CSN 23 0710

-kli¢ 8 CSN 23 0681

-klig¢ 110/75

-navod k obsluze + technicky list



Na pFani zdkaznika lze dodat:

-jinou délku ptipojeného kabelu derpadla /, 20, 25, 30, 40, 45, 50 m/

- motorovy spousts¢ v izolaéni skiini s propojovacim kabelem s vidlici pro pfipojeni na sit’ dle &1. 4.4.1
- hadici poZarni 52 véetné piilspojek C 52, délka 1 hadice = 10 m/ (pro 65-KDFU)

-hadici pozarni 75 véetné pillspojek B 75, délka 1 hadice = 10 m

1.6  Udajovy §titek erpadla
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13 Zapojeni statoru
13 14 Ttida izolace
15 Druh zatiZeni
16 Kryti motoru
17 Maximalni pracovni hloubka
1.7 Klasifikace podminek prostiedi 18 Rok vyroby
Cerpadla nejsou ur&ena do prostiedi s nebezpedim vybuchu. 19 Zemé plivodu

20. Znacka shody

Obchodni jméno a sidlo vyrobce
Typové oznadeni

Vyrobni &islo

Pritok

Dopravni vyska

Ptikon soustroji

Maximadln{ dopravni vyska
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1.8  Zpisob provozu 5
Provoz ¢erpadla / elektromotoru / trvaly S1 — dle CSN EN 60 034-1 ( IEC 34-1)

1.9  Hlavni technické adaje

Technické tidaje jsou uvedené na ,,Technickych listech® pro danou velikost Serpadla.

1.10  Adresa vyrobce, zarucni a servisni opravny ]
SIGMA 1868 spol. s r.o., Jana Sigmunda 79, 783 50 LUTIN

1.11 Typovy kli¢
Vyznam uplného typového oznadeni: 65- K D_F_U——130 - AL- 003 N_0152

Svétlost vytlaéného hrdla (mm ) 4—-—-——' T

Ponorné Cerpadlo
Vicelopatkové obé&z.kolo <
Umisténi v mokré jimce <
Velikost ob.kola (mm)€
Materidlové provedeni ¢
-stator,hlinik.slitina
-rotor,litina

3f motor
Provedeni elektromotoru
- N zakladni <

Vykon motoru ( 1,5 kW), podet polia (2) <4

2.0 BEZPECNOST

2.1 Obecné

Tento ndvod k obsluze obsahuje zdkladni pokyny,které je nutno dodrZet b&hem projekce,provozni instalace, provozu
a udrzby Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby obsluhujici osoby si pfed zahdjenim provozu, instalace a uvedeni Ser-
padla do provozu jeho text ditkladng pfe€etli. Je rovnéZ nutné,aby navod k obsluze byl v mist& instalace neustale

k dispozici. DodrZeny musi byt vieobecné bezpetnostni pokyny uvedené v t&chto navodech.

Bezpecnostni pokyny, obsaZené v tomto ndvodu k obsluze, jejichZ nedodrzeni by mohlo vést k ohroZeni osob jsou
oznaceny symbolem
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Nebo v piipadech zahrnujicich elektrickou bezpeénost symbolem A

Bezpeénostni pokyny které musi byt vzaty v ivahu z diivodu bezpe&ného provozu POZORI
a ochrany Gerpaciho soustroji jsou oznaeny navéstim

Bezpecnostni pokyny, jejichZ nedodrZeni by mohlo ohrozit kvalitu Zivotniho prostiedi, jsou .,
oznadeny symbolem =

Bezpecnost p¥i provozu

Veskerou elektroinstalaci véetné diprav smi provaddt pouze pracovnik s pfisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci
a to podle platnych norem a v souladu s mistnimi p¥edpisy. Cerpadlo se smi pFipojit jen K siti, jejiZ parametry
- napéti, kmito€et odpovidaji (idajim na $titku &erpadla.

Pf¥i jakékoliv manipulaci s éerpadlem ( pFensaSeni, protadeni obéZ. kola, demontiZ) je
nutno jej odpojit od sité a zabranit moZnosti jeho p¥ipojeni na sit’ omylem.

BALENI , DOPRAVA A PRECHODNE SKLADOVANI

Baleni
Cerpadlo je baleno véetnd ptistusenstvi dle &1.1.5 podle pozadavki predepsanych technickou dokumentaci.

Doprava

Cerpadla Ize pfepravovat ve svislé i vodorovné poloze. Cerpadlo musi byt pii prepravé zajisténo proti pfevraceni
a odvalovani.

PFi manipulaci zvedejte Eerpadlo za drzadlo na viku &erpadla. Je zakdzano zved4ani nebo spou$t&ni
Cerpadla pomoci kabelu. Kabel nesmi byt namahan tahem, tlakem &i jinym mechanickym namAhanim.
Minimalni polomér ohybu kabelu je roven Sestinasobku jeho priméru.

Skladovani

éerpadlav je nutné skladovat v suchém prostfedi pii teploté od —30°C do +40°C. Lze je skladovat ve vodorovné i svislé
poloze. Cerpadlo musi byt pfed uskladnénim &isté a vysusené. Konec kabelu je nutné chranit pfed vihkosti sadkem
z polyethylenu.

POPIS VYROBKU A JEHO PRISLUSENSTVIi

Vieobecné

Cerpadla jsou odstfedivé , vertikalni , ponornd, jednostuptiova s hydraulickou a motorovou &asti v monoblokovém
usporadani.

Hydraulicka ¢ast

Jeji hlavni soucasti je ob&Zné kolo (230), prevadés (149), saci viko ( 162 ), dno olejové vany ( 135 ). Ob&Zné kolo je
nasazeno na htideli rotoru (818) a zaji§téno perem ( 940 ). Aby se dala nastavit minimalni axialni viile mezi pogumova-
nou pfiloZkou (135) a ob&Znym kolem (ma vliv na zanaSeni mech. ucpavky nedistotami), je ob&zné kolo opatieno
posuvnym pouzdrem (544), které je mozné pouZit i pro staZeni ob&Zného kola. Axialni mezera mezi pogumovanym
sacim vikem (162) a lopatkami obé&Zného kola ,jeZ ma vliv na vykonové parametry erpadla, se nastavuje pomoci
zévitovych matic (920.2) umisténych na péti Sroubech (902.1) na néz je také saci viko nasunuto. Pogumovany prevadés
(149) ,usmérni Serpanou vodu do prostoru mezi pla$t elektromotoru (811) a vn&j3i plast derpadla ( 151). Ve viku
svorkovnice (833) je pfipojeno zavitové hrdlo (718) s poZari rychlospojkou (739), na niZ lze pfipojit poZarni hadici

s protikusem rychlospojky.

K zamezeni pronikani Cerpané kapaliny z hydraulického do motorového prostoru slouzi dvojice Gufer (420) a mecha-
nicka ucpavka (433) , kterd je mazana a chlazena olejem , jehoZ druh a mnoZstvi uvadi ,, Technicky list“.

Motorova ¢ast

Statorovy svazek asynchronniho motoru ( 805 ) je zalisovén v t&lese statoru ( 811 ). Rotor ( 818 ) je uloZen ve dvou
valivych loZiskach (321.1, 321.2 ). Kabel ( 824 ) pro pfivod elektrického proudu vstupuje ucpavkovou vyvodkou
(826.1, 826.2 ) do krytu svorkovnice ( 833 ). Ve vyvodce je zajistén proti vytrZeni a utésnén (828, 829). K zajisténi
ochrany pfed nebezpecnym dotykovym napétim ma &erpadlo uvnitf svorkovnice ochrannou zemmnici svorku.

ElektropiisluSenstvi

Vseobecné
ElektroptisluSenstvi kalového ¢erpadla KDFU na zvla§tni objednavku ( dle &L. 1.5) miiZe tvofit:
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-spoustéé motoru v izoladni ski‘ini IP 55 a vidlice 3P + N + PE, 16A, 400V, IP44 dle IEC 60 309-1,2 .
Spoustés motoru je tvofen motorovym jistiCem s podpétovou spousti.

PROVOZNI INSTALACE A MONTAZ

Pii praci dodrzuijte bezpeénostni pokyny uvedené v tomto navodu!

Pripojeni k elektrické siti - vS§eobecné
Pred uvedenim ¢erpadla do provozu je nutné obsluhujici osoby sezndmit s Navodem k obsluze.

Zapojeni ¢erpadla

Ptipojeni Serpadla k elektrické siti musi provadét pracovnik s ptislusnou elektrotechnickou kvalifikaci dle projektu
a k siti, jejiz parametry (napéti, frekvence) odpovidaji tidajim uvedenym na §titku Serpadla.

Cerpadlo je uréeno k trvalému ptipojeni k pevnému vedeni.

Elektrické zapojeni v Cerpadle je uvedeno na ,,Technickém listu®.

Obvod bimetalovych hlida&l teploty musi byt zapojen do ovladaciho obvodu &erpadla, jinak se
zaruka na €erpadlo neposkytuje!

Bimetalové teplotni hlidade ve vinuti motoru :

kontakt rozpinaci Un=250V,In =2,5A (cose=1),In =1,6 A(cos0=0,6)

Cerpadlo musi byt jidténo proti nadproudu jistiem nebo nadproudovym relé s tfidou spousté 10 nebo 20 a proti
zkratu. Nadproudové ochrana musi byt nastavena na jistici proud &erpadla uvedeny v ,, Technickém listu®,

Provedeni ochrany pied nebezpeénym dotykovym napétim

Ochrana &erpadla proti nebezpednému dotykovému napéti neZivych &asti se zabezpeduje podle CSN 33 2000-4-41 a
norem piidruZenych (z hlediska mista nasazeni) a to pfevaZné ochranou — samo&innym odpojenim od zdroje a proudo-
vym chraniéem.

K zajiSténi ochrany pied nebezpeénym dotykovym napétim m4 Serpadlo uvnitf svorkovnicového prostoru ochrannou
svorku.

Priprava k instalaci

Kontrola elektrické ¢asti

Pted uvedenim Serpadla do provozu je tfeba provést kontrolu elektrické asti a to zejména:

-kontrolu neporusenosti piivodniho kabelu k éerpadlu

JestliZe je napajeci piivod poSkozen, musi byt nahrazen vyrobcem, jeho servisnim technikem nebo podobng
kvalifikovanou osobou, aby se zabranilo vzniku nebezpetné situace.

-méfeni izola¢niho odporu (musi byt vét§i nez 20 MQ)

-kontrolu spravného nastaveni nadproudové ochrany

-kontrolu zaji§téni ochrany pfed nebezpeénym dotykovym napé&tim

Montaz elektroprislusenstvi
Montéz elektropiisluSenstvi (tj. pfemistitelné piistrojové skiing, pevn& instalovaného rozvadéde apod.) musi prova-
dét osoba s prisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci a to podle platnych norem a v souladu s mistnimi pFedpisy.
Pii montaZi je tfeba nastavit (pfekontrolovat) hodnotu nadproudového relé podle tab. v ,,Technickém listu‘

Priprava Cerpadla - protoceni rotorem
Uvadi-li se do provozu erpadlo nové nebo po del§i provozni piestavee (2-3 tydny), je vhodné sejmout saci sito (143) a
pomoci kli¢e nasazeného na matici (922) ob&zného kola (230), n€kolikrat rotorem &erpadla protodit.

PFed demontazi €erpadla jej odpojte od sité a zajist&te proti pFipojenim omylem. Nebezpedi
poranéni pFi neofekdvaném spusténi!

Kontrola smyslu otaceni

Po zapojeni Cerpadla na sit, se pfesvédéime o spravném smyslu otaeni nasledujicim zpiisobem:

- Nové Cerpadlo ponofime do vody , ponofenim celého saciho sita, povésime na lano nebo fetéz, uchopime lehce za
drZadlo a pfipojime krétce k siti (do 10 s). Smér ot4deni je spravny tehdy, pootodi- li se derpadlo (Skubne) proti sméru
hodinovych rudi¢ek. Smér Skubnuti je tedy opa&ny, neZ jak znazoriiuje smérova Sipka na erpadle, ktera udava
smér otaceni rotoru! (Pozor- Skubnuti miZze byt dosti silné ! )

- U star8iho Cerpadla Ize kontrolu smyslu otadeni provadét i tak,ze erpadlo postavime na zem, vychylime mirné na
stranu tak, aby stalo na hrané dna saciho sita a uchopime za drZadlo a kratce zapneme. Ma-li erpadlo snahu otogit se
(8kubne ) ve sméru otadeni hodinovych rudidek, je ziejmé, Ze smysl otadeni je $patny a je nutné zaménit vzajemné dvé
libovolné faze.




6.0 PROVOZ CERPADLA

Béhem provozu nepotiebuje Serpadlo Zadnou obsluhu, jen je tfeba dbat, aby vytladna hadice nebyla nikde ohnuta -
»Zlomena®, nebot’ tim se zna¢né sniZuje vykon Cerpadla. Pfi erpéani z jimek, v nichZ jsou usazeny sypké latky, je
vhodné nechat derpadlo zavéSené, aby nedoslo k jeho ,,zahrabani, k pfetéZovani motoru a nadmérnému opotfebovéani
hydraulickych dila.

Ponorné erpaci soustroji mohou obsluhovat osoby poudené ve smyslu vyhlasky & 50/78 Sb. § 4, odst.1.

Zjisti-li se zavada na elektropFisluSenstvi nebo na ¢erpadle , musi se &erpadlo ihned odpojit od sité a o zivadé
informovat osobu s elektrotechnickou kvalifikaci. Kalové &erpadlo KDFU se nesmi preniset je-li pod napétim!!

6.1  Uvedeni do provozu
Po umisténi erpadla do jimky se Cerpadlo spusti ze stanoviste obsluhy p¥islu§ngm ovladacim spinadem. Dbejte ,aby
zavESené Cerpadlo bylo zajiSténo proti otddeni kolem svislé osy, aby nedoslo k potkozeni kabelu.

6.2  Odstaveni z provozu
Cerpadlo se vypina ze stanovists obsluhy pfislu§nym ovladacim spinadem. P¥i del$im odstaveni derpadla z provozu,
nebo hrozi li nebezpeci zamrznuti v Serpané kapaling, je nutné Serpadlo vytdhnout z jimky a uskladnit dle &1.3.3.

7.0  UDRZBA CERPADLA
Pfi praci dodrZujte bezpe¢nostni pokyny uvedené v tomto navodu.Pied zahajenim praci zkontrolujte, zda je er-
& padlo odpojeno od sité!
P¥ipadné opravy v zaruéni dob& smi provadét pouze servisni stFedisko.
Pravidelné revize elektr.zatizeni provadéjte ve lhiitich stanovenych v CSN 33 1500 pro piislugné prostory (objekty) a
mokré prostfedi. Cerpadlo kontrolujte tak Sasto, jak je uvedeno v tomto ,,Navodu®. Vzdy po 15000 hodinch provozu
svéite Serpadlo servis.stiedisku ke generalni opravé.

r W or

7.1 Kontrola mechanické éasti

7.1.1 Kontrola a vyména oleje
POZOR1| Provadi se minimaln€ 1x za rok.Po vyméné mechanické ucpavky je nutné provést kontrolu oleje po 20-30 hodinach
provozu, z ditvodu jeho pfipadného tiniku nebo vniknuti vody do oleje.

& PFi demontaZi zatky olejového prostoru pozor na moZny pretlak. Je nebezpe&i vyronu
tlakového oleje a ohroZeni zdravi!

Postup pfi kontrole a viméné oleje:

Povolime a vySroubujeme kontrolni Sroub (912) (pozor na moZny p¥etlak). Hladina oleje ma byt na tirovni otvoru
kontrolni §roubu (912) &erpadla. Sroub zasroubujeme rukou. Pooto¢ime erpadlo $roubem dold, vy§roubujeme

a vypustime olej o obsahu né&kolika cm® do &isté nadobky a zjistime, jde-1i o emulzi nebo olej. Je-li olej &isty, dolijeme
jej zpét, pfipadné doplnime novy. Dame nové neporufené t8snéni ( 411.1) a zatku utdhneme (aZ po ochlazeni oleje,
pokud byl zahfaty provozem Cerpadla. Objevi-li se v oleji voda, svétle zbarvena emulze nebo nedistoty, doporudujeme
olej vyménit a po 50-60 hodindch provozu provést znovu kontrolu. Objevi-1i se voda nebo emulze znovu, pak je nutno
vyménit spodni mechanickou ucpavku (433 ). Pfi vymé&né celého mnoZstvi oleje je jeho objem a kvalita uvedena

v tabulce na pfislu§ném Technickém listé&.

7.1.2 Kontrola motorového prostoru
Pfi kazdé konirole olejové naplné provadime také kontrolu t8snosti motorového prostoru.Z derpadla stojiciho ve svislé
poloze, vySroubujeme kontrolni Sroub s vnitinim Sestihranem (903). Pak &erpadlo pon&kud vychylime a zjistime zda-li
je otvor suchy.

POZORI Dojde-li k vytékani vody nebo olejové emulze, je nutné Eerpadlo bezpodmine&né vytadit
z dal3iho provozovani a nechat jej opravit! Zanedbdni této &innosti vede ke spaleni vinu-

ti elektromotoru a k havarii ¢erpadla.

7.1.3 Nastaveni ville mezi zadnim profilem obé&zného kola (230 ) a p¥ilozkou ( 135)
U nového ¢erpadla je optimalni ville mezi sacim vikem (162),0b&Znym kolem ( 230) a pfilozkou (135) jiZ nastavena ve
vyrobnim zavodé. Pfi opotfebovani obéZného kola , Selni plochy saciho vika a &elni plochy pfilozky, je sice Serpadlo
dale provozuschopné, ale jeho vykon se tim znaén€ zmenS$i. Je nutné proto zvétSené ville vzniklé opotiebenim znovu
nastavit:
-SeSroubujeme matice ( 920.1) ,véetné pruZnych podlozek (932.2).
-Sejmeme saci sito ( 143 ) se dnem. Odjistime pojistnou podlozku (931) -Povolime a sejmeme matici ob&Zného kola
(922) a zavitové pouzdro (544) dotdhneme na doraz a ob&Zné kolo zatladime tak daleko , a% svou zadni stdnou narazi na
piiloZku (135), potom zavitové pouzdro (544) povolujeme nejlépe rukou , aZ pii otoéeni pouzdro dosedne v néboji
kola na jeho osazeni (pii dal$im otaceni by se kolo zadalo vysouvat ven). Viili nastavime pootodenim pouzdra o 180°
a tim docilime ,,vytdhnuti kola“. Pak nasuneme pojistnou podlozku (931) a matici ob&Zného kola (922) utdhneme.
Kolo se musi lehce otadet. Pak matici zajistime ohnutim podlozky (931).



7.1.4 Nastaveni viile mezi profilem lopatek obézného kola (230 ) a sacim vikem ( 162 )
-Povolime matice (920.2) , které jsou ze strany rozvadéce (149) a vySroubujeme je smérem k rozvadséi.
-Ptitahovanim matic (920.2) pfed sacim vikem lehce pfitladime saci viko (162) na doraz na lopatky ob&zného kola.
Potom matice za sacim vikem lehce doSroubujeme,aZ s podlozkami lehce dosednou na zadni stranu saciho vika. Pak
maticemi pooto¢ime o 1/3 otacky a z pfedni strany na saci viko do§roubujeme a utdhneme matice.
Rotorem musf jit s mirnym a plynulym odporem otadet.

7.1.4 Mazani lozisek

Spravnym domazavanim lozisek lze podstatn€ ovlivnit jejich Zivotnost. Spodni loZisko ( 321.1 ) je nutné domazavat po
kazdych 4500-6000 provoznich hodinach. Uplnou vyménu mazaciho tuku do porudujeme provést po 3 az 4 roce. Pou-
Zijte tuk LV 2-3, nebo ,,Mogul L2 U horniho kuli¢kového loZiska tukova naplii postacuje na 4000 provoznich hodin,
potom je nutnd vyména za novou naphi tukem.Tyto typy loZisek jsou opatfeny krycimi plechy bud’ z jedné nebo z obou
stran. U loZisek s jednostrannymi plechy je vyména tuku snadna.U oboustrannych krytid je po vyjmuti loZiska nutno
jeden plech sejmout a po naplnéni tukem loZisko namontovat tak ,aby kryci plech byl na stran€ k rotoru elektromotor-
ru. Kryci plech brani v pracovni poloze &erpadla , tj.vertikalni, k vytékani tuku z loZiska.

7.1.5 Kontrola mechanického stavu
Spodiva ve vizudlni prohlidce Gerpadla z hlediska jeho mechanického stavu.Zejména kontrolujeme:

> Neporu$enost saciho sita ( 143 )Vzniklé diry vét§ich rozméri,zplisobené mechanickym poskozenim jsou neZadouc,
mohou jimi vniknout do derpadla pfedméty, které ucpou ob&Zné kolo nebo mechanicky poskodi dilce.

4 Neporusenost dilft kryjicich soudasti, které jsou pod napétim.
Patfi k nim zejména horn{ vytl.téleso ( 833 ),vyvodka ( 826.1, 826.2 ) a Sroubové spoje. Pii zjisténi poruSenosti téchto
dili vyfad'te Cerpadlo ihned z provozu.

» Miru opotiebitelnosti hydraulickych dili
Patfi k nim ob&Zné kolo (230) a prevad&s (149),saci viko ( 162 ) a mechanicka ucpavka (433 ). Na velikosti opotfe-
beni zavis{ hydraulicky vykon a dal§i provozuschopnost derpadla.

7.2  Kontrola elektrické ¢asti
Provadi se zejména :
¥ Kontrola zaji$téni ochrany pfed nebezpe&nym dotykovym nap&tim
» Kontrola izola¢niho stavu motoru
Kontrolujte hodnotu izolaéniho odporu mezi fazemi a kostrou. Odpor musi byt vétsi nez 2 MQ ve studeném stavu
s pfipojenym pfivodnim kabelem.Pokud je hodnota niZ$i, nesmi byt ¢erpadlo provozovano, je nutna oprava
v servisnim stfedisku!

*» Kontrola ptivodniho kabelu
JestliZe je napajeci piivod poskozen, musi byt nahrazen vyrobcem, jeho servisnim technikem nebo podobng
kvalifikovanou osobou, aby se zabranilo vzniku nebezpeéné situace.
Typ kabelu je uveden na technickém liste.

* Kontrola elektrop¥islusenstvi
Kontrola neporuSenosti kryti pfislu§ného ovladaciho a jisticiho elektrického zatizeni , méfeni izolaéniho stavu
Ri,= 2 MQ, kontrola dotaZeni svorek a ochranného obvodu.

8.0 OPRAVY

8.1 Vieobecné

S ohledem na konstrukéni provedeni jednotlivych dild maji opravy téchto Serpadel pfevazné charakter vymény dilt
nebo uzlii. Opravovat je mozZné jen statorovy paket elektromotoru, a to pfevinutim vinuti v pripadé jeho poSkozeni.

8.2 Vyména obézného kola
Je-li nutno vyménit opotfebované ob&Zné kolo ( 230 ), sejmeme saci sito (143 ) po se§roubovani péti matic (920.1).
Po seSroubovani dalSich péti matic ( 920.2 ) vysuneme saci viko ( 162 ). Po sejmuti matice obézného kola ( 922 )
stahneme ob.kolo (230) z hiidele ( 818 ). V pfipadé, Ze ob&Zné kolo se neda lehce stdhnout, postupujeme tak, Ze ke
staZeni pouzijeme posuvné pouzdro (544). Vile mezi sacim vikem , ob&Znym kolem a p¥ilozkou nastavime podle
¢l.7.1.3.

8.3  Vyména mechanické ucpavky
DemontéZ se provede podle €1.7.1.3 .Po vyjmuti pera ( 940 ) se opatrné stdhne pohybliva ¢ast mechanické ucpavky
(433 ) po ptedchozim vypusténi oleje dle ¢l. 7.1.1. Po vySroubovani matic (920.1) pfed pfevadééem a jeho staZenim,
sejmeme prilozku (135) a vySroubujeme Srouby (900.1), které zaji§tuji olejovou vanu (160.1) a stahneme ji véetnd
ucpavkového sedla. Potom vytladime tfeci krouzek sedla mech. ucpavky. Demontaz GUFER (420) ( v olejové vané ) se
provede po demontdZi posuvného pouzdra (544). MontaZ se provede obracenym postupem.



8.4
POZORI

9.0

10.0

11.0

12.0

Vyména statorového svazku
SniZeny izolaéni odpor navlhlého vinuti Ize odstranit vysuSenim podle CSN 35 0010. Provadgjte pouze v servisu.
PFi manipulaci se statorovym svazkem chraiite vinuti pied po§kozenim.

NAHRADNI DILY

Veskeré soudasti Serpadel jsou vyménitelné. Pfi objednavani ndhradnich dild je tieba uvést:

B typ Cerpadla

B vyrobni &islo Cerpadla

b pfesné jmenné oznaCeni dili véetn& pozic dle sestavy na Technickém listé

Typ Cerpadla a jeho vyrobni ¢islo jsou uvedeny na idajovém §titku, ktery je p¥ipevnén na derpadle.

SEZNAM DOKUMENTACE

Spolu s gerpadlem je dodavana tato dokumentace:
b standardni

-Navod k obsluze derpadla

-Zaruéni list Cerpadla

P> doplitkova na pozadavek

-diagram Cerpadla

-rozmérovy nacrt éerpadla

ZARUKA

Zaru¢ni podminky Cerpadla jsou stanoveny zaruénim listem dodévanym s kaZdym Serpadlem, ktery kroms zaruénich
podminek obsahuje i seznam servisnich opraven. Doba trvani zaruky je soudasti kupni smlouvy, vyrobce viak nerudi za
Skody vzniklé Spatnou a neodbornou obsluhou, pfetizenim stroje, nebo jinou nahodilou pfi¢inou a nedodrZenim tohoto
navodu k obsluze.

SEZNAM PRILOH

- Technicky list derpadla 65-KDFU.....NO 510 028.1
- Technicky list derpadla 80-KDFU.....NO 510 028.2
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13.0 PROVOZNi PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

P¥i poruchich a zavadach Cerpadla se obrat’te na servisni opravnu uvedenou v zaruénim listé ,nebo na vyrobni

zavod. V zarucni dob& je moZné provadét demontaZ Cerpadla jen se souhlasem vyrobce!

é‘erpadlo se nerozbiha, motor je tichy

Cerpadlo se nerozbiha, motor ,,brudi“

Cerpadlo se rozbéhne, ale vykon je maly

Tavné vloZky pojistek se pretavuji

Ochrana elektromotoru vypina

Izolaéni odpor vinuti el. mot. kles! pod p¥ipustnou mez

Vyskyt vody v olejové naplni / emulze/

Vytok éerpané kapaliny je pFeruSovany

V V. V.V V PRICINA

Opatreni

Sit’ je bez napéti

Pretavené pojistky nebo vypnuty ochranny spinad

><><><<

PieruSeny ptivod proudu

X Jedna pojistka pretavena .Pfivod v jedné fizi pferusen

ObéZné kolo zablokovano

»

X éerpadlo je ponoieno do hustého sedimentu

LN L]

Obraceny smysl otaleni motoru

Vytlaéna hadice je ucpina nebo pielomena

Cerpadlo saje vzduch

\O QO [~ (O\ (Ut [ | |09 |

Vydiené hydraulické dily

(e [ pe | A B4
e

X Ucpané saci sito

Kratké spojeni v pfivodu

X Velky tibytek napéti v siti

Nespravné nastavendi jisticiho nadproudového relé

PretiZeni motoru ferpanim nepfimér.hustého kalu

Spatné chlazeni motoru ,teplota kapaliny nad 40°C, ucpany vytlak

e e e

Navlhnuti vinuti ,porucha tésnicich elementii

X Netésnost ,porucha mech.ucpavky

X X | Men3i pritok ¢erpané kapaliny neZ hltnost erpadla

OPATRENI

Wb L=
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Ptekontrolovat elektrickou instalaci

Odstranit pfi¢inu vypnuti. Pojistky vyménit, nastavit ochranny spinad

Prekontrolovat elektrickou instalaci

Odstranit pfi¢inu vypnuti. Pojistku vyménit, kontrola jednotlivych fazi, kontrola svorek.

DemontéZ ¢erpadla, uvolnéni obéZ. kola, kontrola neporuenosti hydraulickych dild, piipadnd vyména
Cerpadlo uvolnit, p¥{padné zavésit na lano nebo fetéz

Kontrola spravného ptipojeni. Sitovy pfivod Serpadla musi byt spravné nafazovan, §1.4.4.2

Hadici vycistit, zajistit proti zlomu

Cerpadlo zavésit nfz, zajistit, aby saci sito bylo vZdy ponoteno

. Demontaz ¢erpadla, kontrola a vyména dil

. Ocistit saci sito

. Kontrola el.instalace a sitového pfivodu, vyména

. Kontrola napéti v siti

. Nastavit na jmenovity proud motoru

. SniZit hustotu Cerpaného kalu rozfedénim, pfipadné éerpadlo nadzvednout nad tiroveii kalu
. SniZit teplotu Cerpané kapaliny na povolenou teplotu, vyd&istit vytlak, hadici

. Demontaz ¢erpadla, kontrola pfipadné vymeéna tésnicich elementdi, vysuSeni vinuti , kontrola izola¢niho odporu vinuti.
. Kontrola olejové naplné, kontrola motorového prostoru, pfipadna vyména poskozené mechanické ucpavky

a tésnicich elementi, vyména oleje

. Zvétsit pritok, piiskrtit vytlak




14.0 POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM

Pokyny k naklidani s odpadem vznikajicim v priibéhu Zivotniho cyklu ¢erpadla ( ve smyslu § 10 odst.3 zikona &.
—=3 185/2001 Sb. , 0 odpadech )

1. Domaci spotiebide

Druh odpadu Kod" Kategorie”? | Zptisob nakladani

Papirovy a lepenkovy obal 1501 01 0 Ostatni odpad - vyuZitelny odpad -
prostiednictvim tFidéného sbéru v obeich
nutno predat osobé opravnéné naklidat s

odpadem”.
VyFazené elektrické a 20 01 36 0 Kompletni opotiebené elektrozarizeni
elektronické zatizeni — Cerpadla nutno odevzdat (bezplatné) na misté

k tomu uréeném (sbérném misté).
Nesmi skon¢&it v komundlnim odpadu!®

2. Soudasti ¢erpadel pro pramysl

Druh odpadu Kod" Kategorie” | Zptisob nakladéni

Odpad z elektrického 16 02 14 0 Ostatni odpad - vyuZitelny odpad — po

a elektronického zafizeni vytiidéni nutno predat opravnéné osobé
— vyFazena zafizeni provadéjici vykup odpadi nebo
Papirovy a lepenkovy obal 1501 01 0 druhotnych

Ostatni vyFazena zafizeni 17 04 07 0 surovin

— kovové dilce ¢erpadel
(bez zbytkii oleje )

Ostatni vyFazena zafizeni 16 02 16 0 Ostatni odpad - nutno shromazdit a predat
— nekovové dilce Cerpadel provozovateli skladky odpadu

( nap¥. z uhliku, karbidu,

keramiky)

Ostatni vyFazena zafizeni 16 02 16 0 Ostatni odpad - nutno shromazdit a pFedat
— pryZzové dilce Cerpadel k zneS§kodnéni ve spalovné odpadu
Dievény obal 1501 03 0

Plastovy obal - folie z PE 1501 02 0

Drobné plastové predméty 16 02 16 0

Ostatni motorové, prevodové 13 02 08 N Nebezpeény odpad - nutno shromazdit a

a mazaci oleje pFedat k zneSkodnéni k tomu opravnéné
Rozpoustédla a jejich smésis 14 06 01 N osobé

konzervaénimi prostiedky 14 06 02
(mimo biologicky odbouratelné) | 14 06 03

1) viz. vyhlagka &. 381/2001 Sb., kterou se vydava Katalog odpadd
O - znamena odpad ostatni N —znamen4 odpad nebezpecny

2) POZOR, polytetrafluoretylen ( teflon, PTFE ) nesmi byt vzhledem k toxicité spalin spalovan jinde neZ ve spalovné
odpadu.
3)
'\&\_mv' 59, Zpétny odbér a vyuziti odpadu z obalu je zaji§tén v ramci kolektivniho systému
. EKO-KOM ve smyslu pozadavku zikona ¢&. 477/2001 Sb., o obalech, v platném
znéni. Informace o sbéru, t¥idéni a vyuZziti odpadu z obald jsou uvedeny na internetovych strankach
www.ekokom.cz.

Fkologicka Hlovidace tohoto zati end je zafiftena v rimeik oldaivndho systémm BE TELA ve smystu
poiadavion zikona £ 1852001 5b. ¢ odpadech vplainém znénd. Thérnd mdsta dekoiro odpadujsou
wefefnéma na demetové sicane wwavretelacs
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